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1. INFORMACJE OGOLNE I BEZPIECZENSTWO PRACY

1.1 OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed uruchomieniem urzadzenia zapoznaj si¢ dokladnie z instrukcja obshlugi.
Przechowuj instrukcje w latwo dostepnym i bezpiecznym miejscu, aby w kazdej
chwili mozliwy byl do niej dostep.
Maszyna ta moze by¢ uzytkowana tylko zgodnie z zalozeniami producenta, nigdy nie
uzywayj jej do innych celéw. Producent i dystrybutor nie odpowiadaja za skutki powstale
w wyniku uzytkowania urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem.
Nie nalezy modyfikowa¢ ani wymontowywa¢é zadnych czes$ci urzadzenia, poniewaz moze
to prowadzié¢ do jego nieprawidlowej pracy. Producent i dystrybutor nie odpowiadajg za
skutki modyfikacji wprowadzonych przez nieupowaznione osoby.
W przypadku, gdy urzadzenie wymaga naprawy prosimy o kontakt z obslugg
techniczng.

Urzadzenie musi by¢ ustawione na stabilnym i twardym podtozu.
Tylna $ciana urzadzenia, w ktérym zainstalowane zostalo ramie pomocnicze musi
znajdowa¢ si¢ minimum 130 cm od $ciany budynku dla zapewnienia prawidlowego
dzialania ramienia. Przestrzen po prawej stronie maszyny powinna umozliwia¢
bezpieczne operowanie urzadzaniem i nie moze by¢ mniejsza niz 160cm.

Do czyszczenia urzadzenia nie uzywaj strumienia spr¢zonego powietrza.
Do czyszczenia elementow plastikowych oraz poétek uzywaj alkoholu (unikaj
roztworow zawierajacych rozpuszczalnik).

Przed rozpoczeciem pracy upewnij si¢, ze kolo zostalo bezpiecznie zablokowane.
Uzytkownik urzadzenia nie powinien nosi¢ ubran zawierajacych elementy
odstajace, fredzle itd.

Operator powinien stosowa¢ niezbedna odziez ochronna.
Nieupowaznione osoby nie powinny przebywa¢ w poblizu urzadzenia podczas
jego pracy.
Aby zagwarantowa¢é bezpieczng i efektywng prace, ramie pomocnicze musi by¢ na stale
zamontowane do montazownicy.
Urzadzenie nie moze pracowa¢ w warunkach bardzo niskich i bardzo wysokich
temperatur, w poblizu wymiennikéw ciepla, systeméw grzewczych (zrédlach ciepla
itp.), w warunkach wysokiej wilgotnosci (myjnie, punkty dostepu do wody itp.).



1.2 ZAKRES ZASTOSOWANIA

Ramie pomocnicze, ktore jest wyposazeniem dodatkowym do automatycznej montazownicy WRM
500 zostato zaprojektowane, aby utatwi¢ montaz i demontaz opon, w szczego6lnosci opon nisko-
profilowych, opon wzmacnianych typu C i opon typu run-flat.

1.3 DANE TECHNICZNE

Ci$nienie robocze 8-10 bar
Waga 81 kg
Poziom hatasu <70dB
Temperatura pracy
Wilgotnos¢ powietrza 30%-75%
2. BUDOWA

®

NO. ELEMENT NO. ELEMENT
A Stopa stabilizujaca. E Ramig z rolka pomocnicza.

B Podstawa montazowa. F Ramig z talerzem obrotowym.

C Sitownik pneumatyczny. G Gtowica dociskajaca opone.

D Woézek ruchomy ramienia. H Dwuprzegubowe ramie glowicy.




3. PRZENOSZENIE, MONTAZ I REGULACJE

A UWAGA:

Instalacja ramienia powinna zosta¢ wykonana przez przeszkolony i uprawniony do
tego celu personel.

Przed przystapieniem do instalacji zapoznaj si¢ z instrukcjg obu urzadzen.

Przed przystapieniem do instalacji odlacz montazownice od Zrodla zasilania
elektrycznego i zrodla zasilania sprezonym powietrzem.

3.1 TRANSPORT

Transportuj urzadzenie na palecie przy pomocy wozka widtowego lub wozka paletowego.

3.2 ROZPAKOWANIE

Rozpakuj urzadzenie zgodnie ze wskazowkami na opakowaniu, przeprowadz wstepng

inspekcje stanu urzadzenia i kompletnosci zestawu. W przypadku uszkodzen lub brakow
powstatych podczas transportu nie korzystaj z urzadzenia i skontaktuj si¢ z dystrybutorem.
Zutylizuj materiaty wykorzystane do pakowania zgodnie z obowiazujagcym lokalnie prawem.
Zdejmij wszystkie elementy sktadowe urzadzenia i akcesoria z palety i umie$¢ je w
bezpiecznym miejscu.

3.3 MONTAZ

3.3.1 Wymagana przestrzen

Minimalna wymagana przestrzen robocza dla montazownicy z zainstalowanym
ramieniem pomocniczym zostata przedstawiona na rysunku ponize;.




3.3.2 Instalacja

Zainstaluj stopke stabilizujaca C do korpusu ramienia A. Gdy ramig¢ zostanie zainstalowane
w maszynie, uzyj nakretki B do skontrowania stopki.

Odtacz montazownice od zrodla zasilania powietrza i zrodia zasilania elektrycznego.
Ustaw korpus ramienia A na obudowie montazownicy M, spasuj otwory montazowe w obu
elementach.
Przykre¢ korpus ramienia do poziomej ptaszczyzny obudowy montazownicy za pomoca $rub F
(M10x35mm), wykorzystujac przy tym podktadki sprezyste E i podktadki ptaskie D. Nie
dokrecaj $rub do konca, pozostaw przestrzen pomigdzy korpusami skrecanych elementow.
Przykre¢ korpus ramienia do pionowej ptaszczyzny obudowy montazownicy za pomoca $rub
G(M10x35mm) wykorzystujac podktadki sprezyste H i podktadki ptaskie 1. Nie dokrecaj
srub do konca, pozostaw przestrzen pomigdzy korpusami skrgcanych elementow.
Wsun plytke dystansowa J pomig¢dzy korpus ramienia i obudowe montazownicy. Dokregé
wszystkie $ruby.

Wyreguluj pozycje stopy stabilizujacej C i skontruj ustawienie nakretka B(M16).
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Zainstaluj trzy ramiona B, C i D do ruchomego wozka ramienia A w sposob wskazany
na rysunku.



Zainstaluj drugi sektor ramienia dwuprzegubowego E do czesci D w sposob wskazany
na rysunku.

lnli

Przewlecz przewod pneumatyczny (8mm) Q poprzez otwor w $cianie bocznej korpusu
maszyny do jej wnetrza.

Otworz boczng obudowe montazownicy i znajdz trdjnik pneumatyczny 8mm, trojnik znajduje
si¢ na gtownej linii zasilania sprezonym powietrzem, rozdziela przewdd dostarczajgcy
powietrze z zespohu przygotowania powietrza na dwie odrebne linie zasilajace zespot
pedalow sterujacych i zespdt ramienia gldéwnego.

Zdemontuj trojnik i zastgp go czwornikiem Z, w ktorym czwarte dodatkowe przylacze
zostanie wykorzystane do podtgczenia ramienia pomocniczego.

Podlacz przewod instalacji pneumatycznej Q do czwoérnika pneumatycznego Z
W montazownicy.

Zamknij boczng obudowe montazownicy.
34 TEST

Podtacz montazownice do zrodta pradu i do instalacji sprezonego powietrza.
Upewnij si¢ czy wszystkie §ruby i trzpienie mocujace sg dobrze dokrgcone i zabezpieczone.
Poruszajgc dzojstikiem sterujacym J w gore 1 w dot, uno$ i opuszczaj wozek wraz z
ramionami.

Upewnij si¢, ze rami¢ pracuje plynnie i nie wystepuja nieszczelnosci uktadu pneumatycznego.

A UWAGA:

Pamietaj, aby wymieni¢ na nowe oznaczenia ostrzegawcze, jesli sq zniszczone lub
uszkodzone.

Nie korzystaj z urzadzenia, gdy brakuje oznaczen bezpieczenstwa.
Oznaczenia bezpieczenstwa muszg by¢ widoczne dla operatora.



4. OBSLUGA

Ramig zostato zaprojektowane do montazu opon nisko-profilowych, opon wzmacnianych typu C i
opon typu run-flat, jednakze jego uniwersalna konstrukcja umozliwia pracg z kazdym rodzajem kot
Znacznie utatwiajac w ten sposob montaz i demontaz oraz jednoczesnie zmniejszajac ryzyko
uszkodzen opony i felgi.

4.1 DEMONTAZ OPONY

Zainstaluj koto na stole montazownicy, upewnij sie¢, ze stopka opony jest odklejona od
krawedzi felgi, zastosuj chwyt zewngtrzny.

A UWAGA:

Demontaz i montaz opony z wykorzystaniem ramienia pomocniczego wymaga zastosowania
zewnetrznego uchwytu felgi. Wynika to z faktu, iz zwi¢gkszony zakres operacji, ktéry umozliwia
ramie pomocnicze moze generowaé¢ dodatkowe przeciazenia dzialajace na felge i opone.

Za pomoca dzojstiku unie$ cale rami¢ pomocnicze ponad gorng ptaszczyzne kota, ustaw ramie
dociskowe z rolka tak, aby rolka znajdowata si¢ nad boczna $ciang opony, tj. mozliwie blisko
krawedzi obreczy (rolka nie moze dotykac krawedzi felgi).

Za pomocg dzojstiku sterujgcego stopniowo opuszczaj rami¢ naciskajac na opone,
jednoczesnie obracajgc stotem roboczym montazownicy zgodnie ze wskazéwkami zegara.

A UWAGA:

Krawedzie felgi i obie stopki opony powinny by¢ nasmarowane pasta montazowa.



W celu demontazu gornej stopki opony przysun gtowice montazowa A do krawedzi felgi.
Nastepnie za pomocg rolki pomocniczej C nacis$nij krawedz opony tak, aby wsuna¢ tyzke
montazowa B pomiedzy gtowicg montazows a stopke opony.

Unie$ rolke pomocnicza C i przesun w pozycje spoczynkowa tak, aby nie znajdowata si¢ w
przestrzeni roboczej. Ustaw koncowke ramienia dociskowego E nad boczng krawedzig opony,
naprzeciwko gtowicy montazowej A. Sterujac dzojstikiem D opusé rami¢ dociskowe tak, aby
stopka opony znalazta si¢ ponizej krawedzi osadzenia opony na feldze. Za pomoca tyzki B
naciagnij stopke opony na glowicg montazowa. Prawidtowo osadzona stopka po lewej stronie
glowicy powinna znajdowac si¢ pod ploza, a po stronie prawej na gtowce glowicy.

Unie$ rami¢ pomocnicze tak, aby rami¢ dociskowe uwolnito opong i odsun wszystkie
ramiona robocze poza przestrzen roboczg stotu.

Nacisnij pedat sterujacy Z, stot roboczy zacznie obracac si¢ zgodne z ruchem wskazowek
zegara, a glowica montazowa bedzie przemieszczac¢ stopke opony ponad krawedz felgi.



W celu demontazu dolnej stopki skorzystaj z talerza obrotowego. Umies¢ talerz pod opona
tak, aby nie dotykat felgi. Wcisnij pedat Z, stét roboczy zacznie si¢ obracac, jednoczesnie
przy pomocy dzojstiku sterujagcego stopniowo uno$ talerz obrotowy tak, aby unosit opone
jednoczesnie zsuwajac stopke opony z krawedzi jej osadzenia na feldze. Gdy dolna stopka

opony bedzie catkowicie odklejona od felgi, przejdz do standardowej procedury demontazu
przy uzyciu gtowicy montazowej i tyzki.




4.2 MONTAZ OPONY

W celu montazu dolnej stopki opony pokryj smarem montazowym obie stopki opony i jesli
to konieczne glowicg montazowa. Przetdz opone przez felge w taki sposdb, aby mozliwe
byto dosunigcie glowicy do krawedzi felgi. U6z dolng stopke opony na glowicy montazowej
tak, aby stopka po lewej stronie gtowicy znajdowata si¢ na ptozie glowicy, a po stronie
prawej stopka znalazta si¢ pod gtowka glowicy.

Naci$nij pedat obrotu stotu Z, rownoczesnie naciskajac dtonmi opong tak, aby dolna stopka
stopniowo nachodzita na gorng krawedz felgi. Kontynuuj czynno$¢ do momentu, gdy dolna
stopka opony w catosci zostanie osadzona na feldze.

W celu montazu gérnej stopki opony uldz stopke na glowicy montazowej tak, aby stopka
po lewej stronie glowicy znajdowata si¢ na plozie gtowicy, a po stronie prawej stronie
znalazla si¢ pod gtéwka glowicy.

Ustaw rolke pomocniczg C nad opong, mozliwie blisko krawedzi felgi. Rolka nie

moze bezposrednio dotykac felgi.

Ustaw rami¢ dociskowe E w bezposrednim sasiedztwie rolki pomocniczej i wyreguluj

jego wstepne potozenie tak, aby dotykato boku opony.

Za pomocg dzojstiku sterujgcego D opus¢ ramig tak, aby zaréwno rolka pomocnicza, jak i rami¢
dociskowe naciskaly na opone¢. Koncéwka ramienia dociskowego powinna znajdowac si¢
ponizej rolki pomocniczej na takiej wysokosci, aby gorna stopka opony znajdowata si¢ ponizej
krawedzi jej osadzenia na feldze. Taka pozycja stopki wzgledem felgi utrzymywana przez ramig
dociskowe gwarantuje zminimalizowanie napr¢zenie poprzez utrzymanie stopki opony w czgsci
felgi, gdzie jej Srednica jest po prostu najmniejsza.

A UWAGA:

Rolka pomocnicza i ramie¢ dociskowe nie moga dotykac felgi na Zadnym z etapow

montazu opony!
Nacisnij pedat obrotu, stét roboczy zacznie obraca¢ si¢ wraz z kolem, rolka pomocnicza
obracajac si¢ bedzie kierowac stopke opony ponizej jej krawedzi osadzenia na feldze, a ramig
dociskowe utrzyma stopke w przestrzeni, gdzie felga ma najmniejsza srednice, minimalizujac
naprezenia.

UWAGA:
Jesli jakakolwiek z operacji zacznie przebiegaé nieprawidlowo, wstrzymaj proces montazu
opony. Unie$ pedal sterujacy Z, stél roboczy zacznie obraca¢ si¢ w strone przeciwna do ruchu
wskazowek zegara. Gdy opona zostanie poluzowana, popraw ustawienie ramienia
pomocniczego i ponéw prébe montazu.

UWAGA:
Podczas pracy nikt poza operatorem nie moze znajdowa¢ si¢ w przestrzeni roboczej urzadzenia.
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5. KONSERWACJA | UTRZYMANIE

A UWAGA:

Tylko przeszkolony i uprawniony operator moze wykonywa¢ prace konserwacyjne. Przed
przystapieniem do prac konserwacyjnych ODEACZ ZRODLO ZASILANIA i zabezpiecz
przylacze tak, aby osoba nieuprawniona nie miala do niego dostepu.

ODLACZ ZRODLO SPREZONEGO POWIETRZA I OPROZNIJ INSTALACJE
WEWNETRZNA URZADZENIA. Aby oprozni¢ instalacje wewnetrzna urzgdzenia, naciskaj
pedat zbijaka stopki tak, aby wykonal on pelen cykl pracy, czynnos$é te¢ powtarzaj do momentu,
gdy zespol zbijaka przestanie reagowac na wciSniecie pedatu sterujacego.

Utrzymuj urzadzanie w dobrej kondycji, dokonuj regularnych ogledzin uktadow i podzespotow,
wykonuj czynnosci serwisowe i konserwacyjne bez zwtoki. Przestrzeganie zasad konserwacji i
obstugi pozwoli na dluga i bezawaryjna prace urzadzenia.

([
Utrzymuj urzadzenie i przestrzen robocza wokot niego w czystosci. Chron urzadzenie, a w szczegolnosci
uktady ruchome przed pytem, kurzem, piaskiem i innego rodzaju zabrudzeniami.
Nieprzestrzeganie nalezytej czystosci elementow ruchomych urzqdzenia moze powodowaé ich
uszkodzenia. Uszkodzenia takie nie podlegajq obstudze gwarancyjnej, a koszt ich usuniecia
pokrywa uzytkownik urzqdzenia.
Regularnie, tj. minimum raz w tygodniu smaruj wszystkie element ruchome i cierne smarem litowym (nie
dotyczy sitownikéw pneumatycznych).

([ ]

Raz w miesigcu sprawdzaj wszystkie potaczenia elementow, Sruby i trzpienie mocujace. W razie potrzeby
dokre¢, zabezpiecz polaczenia.
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6. PRZECHOWYWANIE | UTYLIZACJA

6.1 PRZECHOWYWANIE

Gdy urzadzenie wymaga przechowywania/magazynowania w dtuzszym okresie czasu, przeprowadz
Rrocedurg przygotowawczg przedstawiong ponizej.

Odtacz zrodo sprezonego powietrza.
([ J

Zabezpiecz za pomocg smaru przed wilgocia i brudem wszystkie podzespoty ruchome i wszystkie

plaszczyzny cierne nielakierowane.
[
Oston calg maszyng¢ folig.

6.2 UTYLIZACJA

W przypadku, gdy maszyna wymaga utylizacji wykonaj wszystkie czynnosci z dzialu 7.1
Przechowywanie. Nastepnie postepuj zgodnie z obowigzujacymi lokalnie regulacjami prawnymi

7. LISTA PODZESPOLOW
LISTA PODZESPOLOW

No. KOD OPIS ILOSC No. KOD OPIS ILOSC
R801 2065669 KOLUMNA 1 R830 6000426 PODKELADKA 12%37%*3 1
R802 2065675 GLOWNY WOZEK 1 R831 3002101 TALERZ 1
R803 2065681 DODATKOWY WOZEK 1 R832 2065705 TRZPIEN TALERZA 1
R804 2065716 POKRETLO M12%35 1 R833 6000135 PODKLADKA 12%20%2 1
R805 6000106 SRUBA M8%25 6 R834 6000212 SRUBA M12%*30 1
R806 3005267 SLIZG 10 R835 2065709 TRZPIEN 1
R807 6000148 NAKRETKA M8 6 R836 6000103 SRUBA M8*16 2
R808 2065687 RAMIE 1 R837 2065714 UCHWYT 1
R809 2065697 SRUBA M20%120 1 R838 6000428 NAKRETKA M20 1
R810 6000141 PODKEADKA 20 2 R839 6000191 SRUBA M8*30 1
R811 6000146 NAKRETKA M20 1 R840 6000139 PODKLADKA 8%22%2 1
R812 4000301 DZOJSTIK STERUJACY 1 R841 3005105 PODKEADKA 32%10%10 1
R813 3003201 OSLONA DZOJSTIKU 1 R842 2065712 MOCOWANIE 1
R814 3005074 SZYBKOZLACZE 6-01 2 R843 3005270 ROLKA 1
R815 3005066 SZYBKOZEACZE 8-01 1 R844 6000141 PODKELADKA 20 1
R816 2065716 POKRETLO M12%35 1 R845 2065715 SRUBA M20%95 1
R817 6000381 NAKRETKA M12 1 R846 2065713 PODKLADKA 1
R818 2065692 RAMIE 1 R847 6000116 SRUBA M10*15 1
R819 2065696 WALEK 1 R848 6000184 SRUBA M10%*35 6
R820 3005200 GLOWICA 1 R849 6000197 PODKELADKA 10 6
R821 6000134 PODKLADKA 10%22%*2 1 R850 6000134 PODKLADKA *22*2 6
R822 6000116 SRUBA M10*15 1 R851 2065720 DYSTANS 1
R823 6000425 SRUBA M12%20 1 R852 6000396 SRUBA M16 3
R824 2065698 PODKLADKA 1 R853 6000420 SRUBA M16*285 1
R825 2065700 RAMIE 1 R854 2065719 STOPKA WSPORNIKA 1
R826 2065707 SRUBA M16*105 1 R855 6000143 NAKRETKA M10 2
R827 6000136 PODKELADKA 16 2 R856 6000134 PODKLADKA 10%22%2 4
R828 6000145 NAKRETKA M16 1 R857 6000290 SRUBA M10*60 2
R829 2065541 UCHWYT 1
R860 2065717 PNESLIJL,\?XI:I(ICKZNY 1 868 6000135 PODKLADKA 12 1
861 2065536 TRZPEIN 1 869 6000242 SRUBA M12 1
862 2039601 POKRYWA PRZEDNIA 1 870 2065538 TRZPEIN SPINAJACY 4
863 3005043 O-RING 82*2.6 2 871 2065539 CYLINDER 1
864 3005027 USZCZELNIACZ 2 872 2039701 POKRYWA TYLNA 1
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