ROCKS

STOP ZELAZA Z PASJA

INSTRUKCJA OBStUGI &

1. ZASTOSOWANIE

Do usuwania urwanego zarnika Swiecy zarowej w samochodach osobowych i dostawczych. Zestaw umozliwia usuniecie zarnikow swiec z gwintem: M8, M9, M10, M10x1,25.
Zestaw przeznaczony jest do Swiec z ceramicznym oraz magnezowym wypetnieniem zarnika, ktore stanowia blisko 97% pracujgcych swiec zarowych we wspoétczesnych

samochodach europejskich i azjatyckich.

2. SKLAD ZESTAWU

Auto Partner SA, Polska
ul. Ekonomiczna 20, 43-150 Bierunh

Zestaw sktada sie z czterech sekcji przygotowanych do obstugi Swiec: M8, M9, M10, M10x1,25, mtotka bezwtadnosciowego oraz szczotki mosieznej do czyszczenia gniazda swiecy zarowej. Kazda sekcja sktada sie z 4 elementéw, s3 to:

» tuleja centrujgca ROOKS

» wiertto z przedtuzka i centrowaniem dolnym

« gwintownik z przedtuzka i centrowaniem gérnym
» pret gwintowany do wyciggania zarnika

Srednica wewnetrzna tulei centrujgcej umozliwia wspdtprace z dowolng sekcja, jednak zalecane jest stosowanie tulei centrujacej i pretéw z jednakowej sekcji, oznaczonej cyfra od 1 do 4. Patrz tabela ponizej. Kazdy element sekgji
posiada odpowiednie oznaczenie cyfrowe od 1do 4. Co oznacza, ze wszystkie elementy sekcji 1 sg oznaczone cyfra 1itd.

Tabela z rozmiarem wiertta oraz gwintownika i preta gwintowanego:

Sekcja 1 (M8x1) Sekcja 2 (M9x1) Sekcja 3 (M10x1) | Sekcja 4 (M10x1,25)
Wiertto z przedtuzka i centrowaniem dolnym @25 23 @ 3,5 221
Gwintownik z przedtuzka i centrowaniem gérnym oraz pret gwintujacy M3 M3,5 M4 M2,5
Obstugiwane samochody PSA, Ford, Volvo, Mazda, Opel i Fiat silniki 1,9 TDi |Mercedes, VW, uniwersalny, Toyota D4D
Fiat, MBW, uniwersalny PSA 1,6HDi - z tuleja M8x1 | PSA 1,6 HDi z tuleja M8x1

Gwintownik
Wiertto
Tuleja centrujaca

Pret gwintowany

Mtotek bezwtadnosciowy

3. WIERCENIE

W zaleznosci od Srednicy zarnika wybierz odpowiednie wiertto z przedtuzka i dolnym prowadzeniem. Dolne prowadzenie to grubsza czesc przedtuzenia, w ktorej jest zamocowane wiertto i ktéra jednoczesnie doktadnie centruje,
poniewaz korpus ma $rednice taka sama jak oryginalna $wieca zarowa. Przed wierceniem spryskaj wiertto olejem do gwintowania. Do wiercenia uzywaj dobrej jakosci wkretarki. Zarnik jest bardzo twardy, dlatego zbyt duzy nacisk
spowoduje natychmiastowe ztamanie wiertta. Wier¢ na okoto 5-10 mm gtebokosci. Po skoriczeniu miejsce wiercenia oczysc przy pomocy sprezonego powietrza.

4. GWINTOWANIE

Wybierz odpowiedni gwintownik z prowadnica, ktore zapewnia doktadne wycentrowanie. Zatdéz gorng tuleje centrujaca i wkrec sekcje w gniazdo swiecy. Uzyj pokretto do gwintowania recznego. Gwintownik musi by¢ posmarowany
olejem do gwintowania. Nacinaj gwint recznie. Czesto usuwaj wiory w celu unikniecia ztamania gwintownika. Gwint oczysc¢ przy pomocy sprezonego powietrza.

5. WYCIAGANIE ZARNIKA

Miejsce nacietego gwintu i jego okolice dobrze spryskaj preparatem penetrujgcym (MoS2). Na szpilke wyciggajaca zamocuj mtotek bezwtadnosciowy i gorny modut centrujacy. Wkre¢ modut w gtowice, a szpilke do
gwintu zrobionego w zarniku i delikatnie dokrec. Nastepnie delikatnie postukaj po nakretce na precie, tak jakbys chciat koncoéwke wbic do silnika - to wzruszy zarnik. Nastepnie mtotkiem bezwtadnosciowym
wypukuj zarnik. Po wyjeciu zarnika wyczys¢ gniazdo frezem i szczotkg mosiezna.

Zestaw do usuwania zarnikéw swiec zarowych - kpl 17 cz., M8, M9, M10, M10x1,25
ROOKS.PL OK-05.1001 Removal Kit filaments glow - set 17 parts, M8, M9, M10, M10x1,25
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