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90:480 °C, SLEEP SYSTEM, 3 CHANEL, ANTI-STATIC, DIGITAL
EN Soldering station
PL Stacja lutownicza
DE Lotstation
¢z Pajeci stanice
HU Forrasztoallomas
SK Spajkovacia stanica

RO Statie de lipit

IT Stazione di saldatura

UA [MasinbHa cTaHuia
ROCKS
STOP ZELAZA Z PASJA



PL Bardzo dziekujemy za Twdéj doskonaty wybor i zakup urzgdzenia ROOKS.
Prosimy przeczytaj instrukcje obstugi, w ktérej znajdziesz wszystkie wazne
wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa i uzytkowania.

EN Thank you very much for your excellent choice and purchase of the
ROOKS device. Please read the operating manual for all important safety
and usage instructions.

DE Vielen Dank fur Ihre ausgezeichnete Wahl und den Kauf des ROOKS-
Gerats. Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung, in der Sie alle wichtigen
Sicherheits - und Anwendungshinweise finden.

CZ Velice vam dékujeme za vynikajici vybér a zakoupeni zafizeni ROOKS.
Prectéte si prosim navod k obsluze, kde najdete vS§echny dullezité pokynyk
bezpectnosti a pouzivani.

HU Nagyon koszonjuk a kivalé valasztast és a ROOKS készulék
megvasarlasat. Kérjuk, olvassa el a hasznalati utmutatét, ahol minden
fontos biztonsagi és hasznalati utasitast megtalal.

RO Va multumesc foarte mult pentru alegerea si achizitia excelenta a
dispozitivului ROOKS. Va rugam sa cititi manualul de utilizare, unde veti
gasi toate instructiunile importante de siguranta si utilizare.

SK Velmi pekne vam dakujeme za vynikajuci vyber a ndkup zariadenia
ROOKS. Precitajte si prosim navod na obsluhu, kde najdete vSetky
délezité pokyny pre bezpec€nost a pouzivanie.

UA UWwupo askyemo 3a vygosui Bubip i nokynky npunagy ROOKS. byab nacka,
npoynTanTe NOCiGHUK KOpMUCTyBaya ANS BCiX BaXMUBUX iHCTPYKLIN WOA0
0e3nekn Ta BUKOPUCTAHHS.

IT  Grazie mille per I'eccellente scelta e I'acquisto del dispositivo ROOKS.
Si prega di leggere il manuale dell’'utente per tutte le istruzioni importanti
sulla sicurezza e sull’'uso.

PL Przeczytaj Chror oczy Chror stuch Pracuj w Nos$ maske Utylizuj zgodnie
instrukcje .
rekawicach Z prawem
Read the Protect your eyes  Protect your Work with gloves Wear a mask Dispose of in
EN instructions . .
hearing accordance with
the law
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Technical data

90°C-480°C 0°C-40°C <20 18W-130 W 26,5 mm
EN Temperature Outside tempe- Ground Power Tip diameter
range rature resistance
PL Zakres tempera- Temperatura Opornos¢ Moc Srednica grotu
tury otoczenia
DE | Temperaturbereich Temperatura Widerstand Macht Spitzendurch-
otoczenia messer
HU | HOmérséklet-tar- | Kornyezeti hémér- Ellenallds Hatalom A hegy dtmérdéje
tomany séklet
Ccz Teplotni rozsah Teploté Odpor Energie Primér hrotu
SK Teplotny rozsah Teplota okolia Odpor Sila Priemer hrotu
RO | Interval de tempe- Temperatura Rezistenta Putere Diametrul varfului
ratura ambianta
IT Intervallo di tem- Temperatura Resistenza Potenza Diametro della
peratura punta
UA TemnepatypHumn Temnepartypa Onopy Miub LiameTp
fianasoH HaBKOSULLHBLOrO HaKoOHeYHMKa
cepefoBuLa
(EN
Use

The soldering station is used for precise soldering and desoldering of electrical and electronic
components at an adjustable, optimal temperature in an antistatic environment. The soldering
station is especially used for soldering on boards and through integrated circuits with PLCC, QFP,
SOIC housings.

Safety rules

Be sure to read the user manual as part of the initial training before using this device. The sol-
dering station can be operated by a trained adult who is not under the influence of stimulants.
Special care should be taken when operating a heated soldering iron and putting it in a special
holder in the station. Do not work with a soldering iron with a damaged housing, holder or po-
wer cord. Work in a clean, ergonomic and antistatic workplace with good ventilation. Work in
protective clothing. Dispose of in accordance with national regulations on the management of
technical waste.

Electronic temperature calibration

The ROOKS soldering station has an electronic temperature calibration system. Due to the fact
that the temperature of the soldering iron depends on external conditions, the ROOKS soldering
iron has been equipped with an electronic system that calibrates the temperature of the solde-
ring iron based on current external conditions. Calibration is carried out as follows. Turn on the
soldering station with the main switch (10), set the required soldering temperature, wait until the
temperature is reached, long press (2 seconds) the adjustment knob (9), the description F will
appear on the display, then press 2 x short adjustment knob (9), the description CAL will appear,
which means that the soldering iron has been calibrated. After 4 seconds, the calibration func-
tion closes. Such calibration increases the efficiency of the soldering iron and allows for better
quality of soldering connections.




Instructions for use

Assemble the soldering station, attach the magnifying glass and auxiliary holding arms, place
a damp sponge in the tray and prepare a container with a wire wipe for the soldering iron tips.
Connect the power supply (240 V), place the soldering iron in the holder in the central part of
the station and turn on the station with the main switch (10). It is recommended to use tin and
solders with a layer of rosin.

Display: in the upper row indicates the current temperature of the soldering iron tip, in the
bottom row the required temperature, which you set with the knob. Turn the knob 9 so that
the required soldering temperature is reached and wait for the soldering iron to reach it. If the
temperature rises, then the dot on the display flashes at the temperature in the upper row and
the number of degrees increases, if the temperature drops, to the expected value, then only the
temperature of the upper row decreases. When the temperature is reached in both rows, the
same temperature is indicated. You can get to work. After the work is done, always clean the tip
of the soldering iron, with a wet sponge or cleaning kit.

Setting the SLEEP SYSTEM automatic sleep time

The ROOKS soldering station has an automatic sleep system when not in use. You can set the
sleep time to: 0-5-10-30 min. Then, after this time, the soldering iron falls asleep. All you have
to do is lift the soldering iron stock to automatically return to the operating mode. Sleep time
selection: press the temperature controller for 2 seconds, F will show, press again, L10 will show
up, which means sleep time 10 minutes. By turning the regulator you set the required value. The
selected value is automatically validated after 4 seconds when the system exits this selection.

Setting temperature units (°C / F). press the temperature knob for 2 seconds, F will appear,
which means Farenheit degrees, turn the knob to C - Celsius scale. After 4 seconds, the selection
will be saved automatically.

Setting of channels with definable temperature (CH1/CH2/CH3). By pressing the adjustment
knob you change the temperature setting channel. At the current channel, the LED lights up.
Select the desired temperature with the knob and after 4 seconds the selection will be remem-
bered (the temperature will stop flashing), change the channel and set the next temperature.

Maintenance

Clean the soldering iron tip regularly. To do this, set the temperature to 300°C and clean the tip
with a wire cleaning cloth from the cleaning kit. Also, in the event that a layer of solder accumu-
lates on it, you should not increase the temperature of the soldering iron, only clean the tip with
a cleaning kit. After finishing work, galvanize the cleaned tip so that it does not corrode. Set one
of the channels to 200-250°C to store a soldering iron on that channel that you do not use for a
long time. This will save soldering iron and energy. Never clean the tip with files and sharp tools,
use only a sponge and wire cleaning cloth for cleaning.

Errors: if the S-E message is displayed on the screen, it means a damaged heating module with
a sensor. It should be replaced.




Zastosowanie

Stacja lutownicza stuzy do precyzyjnego lutowania i rozlutowywania elementéw elektrycznych i
elektronicznych przy regulowanej, optymalnej temperaturze w antystatycznym otoczeniu. Sta-
cja lutownicza w szczegdlnosci stuzy do wlutowywania na ptytkach oraz przez ptytki uktadow
scalonych z obudowami PLCC, QFP, SOIC.

Zasady bezpieczernstwa

Koniecznie przeczytaj instrukcje obstugi w ramach szkolenia wstepnego przed uzyciem tego
urzadzenia. Stacje lutownicza moze obstugiwac przeszkolona osoba dorosta niebedaca pod
wptywem uzywek. Nalezy zachowacd szczegdlng ostroznosc¢ podczas operowania rozgrzang lu-
townicg i odktadania jej do specjalnego uchwytu w stacji. Nie pracowac lutownica z uszkodzona
obudowa, uchwytem lub przewodem zasilania. Pracowac¢ na czystym, ergonomicznym i antysta-
tycznym stanowisku pracy z dobrym wietrzeniem. Pracowa¢ w odziezy ochronnej. Utylizowac¢
zgodnie z krajowymi przepisami o gospodarowaniu odpadami technicznymi.

Elektroniczna kalibracja temperatury

Stacja lutownicza ROOKS posiada elektroniczny system kalibracji temperatury. Ze wzgledu na
to, ze temperatura lutownicy zalezy od warunkéw zewnetrznych, lutownica ROOKS zostata wy-
posazona w system elektroniczny, ktéry kalibruje temperature lutownicy w oparciu o aktualne
warunki zewnetrzne. Kalibracje przeprowadza sie w nastepujacy sposodb. Witacz stacje lutowni-
cza witacznikiem gtownym (10), ustaw wymagang temperature lutowania, poczekaj az tempe-
ratura zostanie osiggnieta, nacisnij dtugo (2 sekundy) pokretto regulacji (9), na wyswietlaczu
pojawi sie opis F, nastepnie wcisnij 2 x krotko pokretto regulacji (9), pojawi sie opis CAL co
oznacza, ze lutownica zostata skalibrowana. Po 4 sekundach funkcja kalibracji zamyka sie. Taka
kalibracja podnosi wydajnos¢ pracy lutownicy oraz pozwala na wykonanie lepszej jakosci pota-
czen lutowniczych.

Instrukcja uzytkowania

Zmontuj stacje lutowniczg, zamocuj szkto powiekszajgce oraz pomocnicze ramiona przytrzymu-
jace, umiesc wilgotng gabke w tacce oraz przygotuj pojemnik z drucianym czysciwem do grotéw
lutownicy. Podtacz zasilanie (240 V), umies¢ lutownice w uchwycie w centralnej czesci stacji i
wigcz stacje wiacznikiem gtéwnym (10). Zaleca sie uzywac cyny i lutéw z warstwa kalafonii.
Wyswietlacz: w gérnym rzedzie wskazuje aktualng temperature grotu lutownicy, w dolnym rze-
dzie wymagang temperature, ktérg ustawiasz pokrettem. Przekrec¢ pokretto 9 tak, aby osiggnac
wymagang temperature lutowania i poczekaj az lutownica ja osiggnie. Jesli temperatura rosnie,
to miga kropka na wyswietlaczu przy temperaturze w gérnym rzedzie i ro$nie liczba stopni, jesli
temperatura spada, do oczekiwanej wartosci, wowczas maleje tylko temperatura gérnego rzedu.
Po osiaggnieciu temperatury w obu rzedach wskazana jest ta sama temperatura. Mozesz przysta-
pi¢ do pracy. Po wykonanej pracy zawsze wyczys¢ grot lutownicy, za pomoca mokrej gabki lub
zestawu czyszczacego.

Ustawianie czasu automatycznego uspienia SLEEP SYSTEM

Stacja lutownicza ROOKS posiada system automatycznego uspienia w czasie, kiedy nie jest
uzywana. Mozesz ustawi¢ czas uspienia na: 0-5-10-30 min. Wéwczas po tym czasie lutownica
usypia. Wystarczy, ze uniesiesz kolbe lutownicy, aby na automatycznie wréci¢ do trybu pracy.
Wybdr czasu uspienia: wcisnij przez 2 sekundy regulator temperatury, pokaze sie F, przycisnij
ponownie, pokaze sie L10, co oznacza czas uspienia 10 minut. Krecac regulatorem ustawiasz
wymagang wartos¢. Wybrana wartosc¢ zatwierdzana jest automatycznie po 4 sekundach, kiedy
system wychodzi z tego wyboru.




Ustawianie jednostek temperatury (°C / F). wcisnij przez 2 sekundy pokretto temperatury, poja-
wi sie F, co oznacza stopnie Farenheita, przekre¢ pokrettem na C - skala Celsjusza. Po 4 sekun-
dach wybor zapisze sie automatycznie.

Ustawienie kanatéw z definiowang temperaturg (CH1/CH2/CH3). Wciskajac pokretto regulacji
zmieniasz kanat ustawienia temperatury. Przy aktualnym kanale swieci sie dioda. Wybierz po-
krettem odpowiednia temperature i po 4 sekundach wybor zostanie zapamietany (temperatura
przestanie migac), zmien kanat i ustaw kolejng temperature.

Konserwacja

Nalezy regularnie czysci¢ grot lutownicy. W tym celu ustaw temperature na 300°C i wyczysc
grot drucianym czysciwem z zestawu do czyszczenia. Rowniez w przypadku, jesli zgromadzi sie
na nim warstwa lutu, nie nalezy zwiekszac temperatury lutownicy, tylko wyczysci¢ grot za pomo-
cq zestawu do czyszczenia. Po zakonczonej pracy ocynkuj wyczyszczony grot, aby nie ulegat ko-
rozji. Ustaw jeden z kanatéw na 200-250°C, aby przechowywac na tym kanale lutownice, ktorej
nie uzywasz dtuzszy czas. To pozwoli oszczedzi¢ lutownice i energie. Nigdy nie czys¢ grotu pil-
nikami i ostrymi narzedziami, uzywaj do czyszczenia wytacznie ggbki oraz drucianego czysciwa.
Btedy: jesli na ekranie wyswietli sie informacja S-E oznacza to uszkodzony modut grzejny z sen-
sorem. Nalezy go wymienic.,

Gebrauchen

Die Lotstation dient zum prazisen Léten und Entléten von elektrischen und elektronischen Bau-
teilen bei einstellbarer, optimaler Temperatur in antistatischer Umgebung. Die Lotstation wird
insbesondere zum Léten auf Platinen und durch integrierte Schaltkreise mit PLCC-, QFP-, SOIC-
-Gehdusen eingesetzt.

Sicherheitsregeln

Lesen Sie unbedingt die Bedienungsanleitung als Teil der Erstschulung, bevor Sie dieses Gerat
verwenden. Die Létstation kann von einem geschulten Erwachsenen bedient werden, der nicht
unter dem Einfluss von Stimulanzien steht. Besondere Vorsicht ist geboten, wenn Sie einen be-
heizten Lotkolben betreiben und ihn in eine spezielle Halterung in der Station stecken. Arbeiten
Sie nicht mit einem Lotkolben mit beschadigtem Gehause, Halter oder Netzkabel. Arbeiten Sie
an einem sauberen, ergonomischen und antistatischen Arbeitsplatz mit guter Beltftung. Arbe-
iten Sie in Schutzkleidung. GemaR den nationalen Vorschriften flir die Entsorgung technischer

Abfdlle entsorgen

Elektronische Temperaturkalibrierung

Die ROOKS-Lotstation verfligt Uber ein elektronisches Temperaturkalibriersystem. Aufgrund der
Tatsache, dass die Temperatur des Lotkolbens von den duBeren Bedingungen abhangt, wurde
der ROOKS-Lo6tkolben mit einem elektronischen System ausgestattet, das die Temperatur des
Lotkolbens basierend auf den aktuellen duBeren Bedingungen kalibriert. Die Kalibrierung erfolgt
wie folgt. Schalten Sie die Lotstation mit dem Hauptschalter (10) ein, stellen Sie die gewlinschte
Lottemperatur ein, warten Sie, bis die Temperatur erreicht ist, drticken Sie lange (2 Sekunden)
den Einstellknopf (9), die Bezeichnung F erscheint auf dem Display, dann drticken Sie 2 x kurzen
Einstellknopf (9), die Beschreibung CAL erscheint, was bedeutet, dass der Lotkolben kalibriert
wurde. Nach 4 Sekunden schlieBt sich die Kalibrierungsfunktion. Eine solche Kalibrierung erhéht
die Effizienz des Lotkolbens und ermdglicht eine bessere Qualitat der Lotverbindungen.




Gebrauchsanweisung

Montieren Sie die Lotstation, befestigen Sie die Lupe und die Hilfshaltearme, legen Sie einen
feuchten Schwamm in die Schale und bereiten Sie einen Behalter mit einem Drahttuch fir die
Lotkolbenspitzen vor. SchlieBen Sie die Stromversorgung (240 V) an, legen Sie den Létkolben in
die Halterung im mittleren Teil der Station und schalten Sie die Station mit dem Hauptschalter
(10) ein. Es wird empfohlen, Zinn und Lote mit einer Schicht Kolophonium zu verwenden.
Display: in der oberen Zeile zeigt die aktuelle Temperatur der Lotkolbenspitze an, in der unteren
Zeile die gewlinschte Temperatur, die Sie mit dem Drehknopf einstellen. Drehen Sie den Knopf 9
so, dass die gewlinschte Lottemperatur erreicht ist, und warten Sie, bis der Létkolben diese erre-
icht hat. Steigt die Temperatur, dann blinkt der Punkt auf dem Display bei der Temperatur in der
oberen Reihe und die Gradzahl steigt, sinkt die Temperatur auf den erwarteten Wert, dann sinkt
nur die Temperatur der oberen Reihe. Wenn die Temperatur in beiden Reihen erreicht ist, wird
die gleiche Temperatur angezeigt. Sie kdnnen sich an die Arbeit machen. Reinigen Sie nach ge-
taner Arbeit immer die Spitze des Lotkolbens mit einem feuchten Schwamm oder Reinigungsset.
Einstellen der automatischen Schlafzeit des SLEEP SYSTEM

Die ROOKS-Lotstation verflgt bei Nichtgebrauch Uber ein automatisches Schlafsystem. Sie
kénnen die Schlafzeit einstellen auf: 0-5-10-30 min. Dann, nach dieser Zeit, schlaft der Loétkol-
ben ein. Alles, was Sie tun missen, ist, den Lotkolbenschaft anzuheben, um automatisch in den
Betriebsmodus zurtickzukehren. Auswahl der Schlafzeit: Driicken Sie den Temperaturregler 2
Sekunden lang, F wird angezeigt, drlicken Sie erneut, L10 wird angezeigt, was eine Schlafzeit
von 10 Minuten bedeutet. Durch Drehen des Reglers stellen Sie den gewlinschten Wert ein. Der
gewadhlte Wert wird nach 4 Sekunden automatisch validiert, wenn das System diese Auswahl
verlasst.

Einstellen der Temperatureinheiten (°C / F). Driicken Sie den Temperaturregler fiir 2 Sekunden,
F erscheint, was Farenheit-Grad bedeutet, drehen Sie den Knopf auf C - Celsius-Skala. Nach 4
Sekunden wird die Auswahl automatisch gespeichert.

Einstellung von Kanalen mit definierbarer Temperatur (CH1/CH2/CH3). Durch Driicken des Ein-
stellknopfes andern Sie den Temperatureinstellkanal. Beim aktuellen Kanal leuchtet die LED auf.
Wabhlen Sie die gewlinschte Temperatur mit dem Knopf und nach 4 Sekunden wird die Auswahl
gespeichert (die Temperatur hért auf zu blinken), wechseln Sie den Kanal und stellen Sie die
nachste Temperatur ein.

Instandhaltung

Reinigen Sie die Lotkolbenspitze regelmaBig. Stellen Sie dazu die Temperatur auf 300°C ein
und reinigen Sie die Spitze mit einem Drahtreinigungstuch aus dem Reinigungsset. Auch fir
den Fall, dass sich eine Lotschicht darauf ansammelt, sollten Sie die Temperatur des Létkolbens
nicht erhéhen, sondern nur die Spitze mit einem Reinigungsset reinigen. Verzinken Sie nach
Abschluss der Arbeiten die gereinigte Spitze, damit sie nicht korrodiert. Stellen Sie einen der
Kanale auf 200-250°C ein, um einen Lotkolben auf diesem Kanal zu lagern, den Sie langere Zeit
nicht verwenden. Das spart Létkolben und Energie. Reinigen Sie die Spitze niemals mit Feilen
und scharfen Werkzeugen, sondern verwenden Sie zum Reinigen nur einen Schwamm und ein
Drahtreinigungstuch.

Fehler: Wenn die S-E-Meldung auf dem Bildschirm angezeigt wird, handelt es sich um ein be-
schadigtes Heizmodul mit einem Sensor. Es sollte ersetzt werden.




Hasznal

A forrasztédllomast elektromos és elektronikus alkatrészek preciz forrasztdsara és kiforrasztdsara
haszndljak allithatd, optimalis hémérsékleten, antisztatikus kdrnyezetben. A forrasztédllomast
kuldndsen tablakon és PLCC, QFP, SOIC hazakkal ellatott integralt dramkorokdn keresztil tor-
ténd forrasztdsra hasznaljak.

Biztonsagi szabdlyok

Az eszkdz haszndlata el6tt feltétlendl olvassa el a felhasznaloi kézikonyvet az alapképzés ré-
szeként. A forrasztéallomdst képzett felnétt mikddtetheti, aki nem all stimulansok hatdsa alatt.
Kulénds gondossaggal kell eljarni, ha fitott forrasztépdka mikodik, és egy specidlis tartdba
helyezi az dllomdson. Ne dolgozzon sérilt hazzal, tartéval vagy tédpkabellel rendelkezé forrasz-
topdka segitségével. Tiszta, ergonomikus és antisztatikus munkahelyen, j6 szell6zéssel dolgo-
zzon. Munka véddéruhdzatban. A muszaki hulladék kezelésére vonatkozd nemzeti elirdsoknak
megfeleléen artalmatlanitsa.

Elektronikus hémérséklet-kalibralas

A ROOKS forrasztoallomas elektronikus hémérséklet-kalibralé rendszerrel rendelkezik. Annak
a ténynek kdszonhetéen, hogy a forrasztopdka hémérséklete a kilsé kértlményektdl fligg, a
ROOKS forrasztopaka elektronikus rendszerrel van felszerelve, amely kalibrdlja a forrasztépdaka
hédmérsékletét az aktudlis kiilsé kdrtilmények alapjan. A kalibrdldst az aldbbiak szerint végezzik.
Kapcsolja be a forrasztédllomast a fékapcsoldval (10), allitsa be a sziikséges forrasztasi hémér-
sékletet, vdarjon, amig eléri a hémérsékletet, hosszan nyomja meg (2 masodperc) a beallitd gom-
bot (9), az F leirdas megjelenik a kijelzén, majd nyomja meg a 2 x révid beadllitd gombot (9),
megjelenik a CAL leirds, ami azt jelenti, hogy a forrasztdpaka kalibralva van. 4 masodperc mulva
a kalibralasi funkcid bezarddik. Az ilyen kalibralds noveli a forrasztopaka hatékonysdgat, és le-
het6vé teszi a forrasztasi csatlakozasok jobb minéségét.

Hasznalati utasitas

Szerelje 6ssze a forrasztédllomast, régzitse a nagyitét és a kiegészitd tartdkarokat, helyezzen
nedves szivacsot a talcadba, és készitsen eld egy tartalyt huzaltorlével a forrasztdpdka hegyeihez.
Csatlakoztassa a tapegységet (240 V), helyezze a forrasztépaka az allomas kdzépsd részén lévd
tartéba, és kapcsolja be az allomast a fékapcsoldval (10). Javasoljuk, hogy ont és forrasztokat
hasznaljon gyantaréteggel.

Kijelzé: a felsd sorban jelzi a forrasztopdka csucsdnak aktudlis hémérsékletét, az alsé sorban a
kivant hémérsékletet, amelyet a gombbal allithat be. Forgassa el a 9 gombot gy, hogy elérje
a kivant forrasztdsi hémérsékletet, és varja meg, amig a forrasztopdka eléri. Ha a hdmérséklet
emelkedik, akkor a kijelzén 1évé pont villog a felsé sor hdmérsékletén, és a fokok szama ndvek-
szik, ha a hémérséklet csokken, a vart értékre, akkor csak a fels6 sor hémérséklete csokken. Ha
mindkét sorban eléri a hémérsékletet, ugyanazt a hdmérsékletet jelzi. Munkaba allhat. A munka
elvégzése utdn mindig tisztitsa meg a forrasztdpdka hegyét nedves szivaccsal vagy tisztitokész-
lettel.

A SLEEP SYSTEM automatikus alvasi idejének beallitasa

A ROOKS forrasztdallomds automatikus alvé rendszerrel rendelkezik, ha nem hasznalja. Az alva-
si id6ét a kovetkezére allithatja be: 0-5-10-30 perc. Ezutan a forrasztéopdka elalszik. Minddssze
annyit kell tennie, hogy felemeli a forrasztopdka alapjat, hogy automatikusan visszatérjen az
Uzemmodba. Alvasi idd kivalasztasa: nyomja meg a hédmérséklet-szabalyozét 2 masodpercig, az
F megjelenik, nyomja meg Ujra, megjelenik az L10, ami alvasi id6t jelent 10 perc. A szabalyozo el-
forgatdsaval bedllithatja a kivant értéket. A kivdlasztott érték 4 masodperc mulva automatikusan
érvényesitésre keril, amikor a rendszer kilép a kivalasztasbol.




Hémérsékleti egységek bedllitdsa (°C / F). nyomja meg a hémérséklet gombot 2 masodpercig,
F jelenik meg, ami Farenheit fokot jelent, forgassa a gombot C - Celsius skalara. 4 masodperc
elteltével a kivalasztas automatikusan mentésre kerul.

Meghatarozhatd hémérsékletli csatorndk bedllitdsa (CH1/CH2/CH3). A bedllité gomb megny-
omasaval megvaltoztathatja a hémérséklet-bedllitasi csatornat. Az aktudlis csatorndn a LED
kigyullad. Valassza ki a kivant hémérsékletet a gombbal, és 4 masodperc mulva emlékezni fog
a kivalasztasra (a hémérséklet abbahagyja a villogdst), cserélje ki a csatornat és dllitsa be a
kdvetkez6 hémérsékletet.

Fenntartas

Rendszeresen tisztitsa meg a forrasztépdka hegyét. Ehhez allitsa a hémérsékletet 300 ° C-ra,
és tisztitsa meg a hegyet a tisztitokészletbdl szarmazo huzaltisztitd ruhdval. Abban az esetben
is, ha egy forrasztéréteg halmozdédik fel rajta, ne ndvelje a forrasztépaka hémérsékletét, csak
tisztitsa meg a hegyet tisztitokészlettel. A munka befejezése utan horganyzza meg a meg-
tisztitott hegyet, hogy ne korroddlédjon. Allitsa az egyik csatornat 200-250 ° C-ra, hogy for-
rasztopaka taroljon azon a csatornan, amelyet hosszu ideig nem haszndl. Ez megtakaritja a
forrasztopdka és az energidt. Soha ne tisztitsa meg a hegyet fajlokkal és éles szerszamokkal,
csak szivacsot és huzaltisztito kendét hasznaljon a tisztitashoz.

Hibak: ha az S-E Uzenet megjelenik a képernyén, az azt jelenti, hogy sérilt fitémodul van
érzékelbvel. Ki kell cserélni.

Pouzivat

Pdjeci stanice slouzi k presnému pajeni a odpajeni elektrickych a elektronickych souc¢dstek pfi
nastavitelné, optimalni teploté v antistatickém prostredi. Pajeci stanice se pouziva zejména pro
pajeni na desky a prostfednictvim integrovanych obvod( s pouzdry PLCC, QFP, SOIC.

Bezpecnostni pravidla

Pred pouzitim tohoto zafizeni si preCtéte uzivatelskou pfirucku jako soucast pocatecniho Sko-
leni. Pajeci stanice mdze byt obsluhovana vyskolenou dospélou osobou, kterd neni pod vlivem
stimulantd. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat provozu vyhfivané pajecky a jejimu viozeni do
specidlniho drzaku ve stanici. Nepracujte s paje¢kou s poskozenym pouzdrem, drzakem nebo
napajecim kabelem. Pracujte na Cistém, ergonomickém a antistatickém pracovisti s dobrou ven-
tilaci. Prace v ochranném odévu. Likvidovat v souladu s vnitrostatnimi predpisy o nakladani s
technickym odpadem.

Elektronicka kalibrace teploty

Pdjeci stanice ROOKS ma elektronicky systém kalibrace teploty. Vzhledem k tomu, Ze teplota
pajecky zavisi na vnéjsich podminkach, byla pajecka ROOKS vybavena elektronickym systémem,
ktery kalibruje teplotu pajecky na zakladé aktudlnich vnéjsich podminek. Kalibrace se provadi
nasledujicim zplsobem. Zapnéte pajeci stanici hlavnim vypina¢em (10), nastavte pozadovanou
teplotu pdjeni, pockejte, az bude dosazeno teploty, dlouze stisknéte (2 sekundy) nastavovaci
knoflik (9), na displeji se zobrazi popis F, poté stisknéte 2 x kratky nastavovaci knoflik (9), zobrazi
se popis CAL, coz znamenad, ze pajecka byla kalibrovana. Po 4 sekundach se kalibraéni funkce
zavre. Takova kalibrace zvysSuje ucinnost pajecky a umoznuje lepsi kvalitu pajecich spojt.




Navod k pouziti

Sestavte pajeci stanici, pfipojte lupu a pomocna drzici ramena, viozte vihkou houbu do zdsob-
niku a pfipravte nddobu s draténou utérkou pro Spicky pdjecky. Pripojte napajeci zdroj (240 V),
umistéte pajecku do drzdku v centralni ¢asti stanice a zapnéte stanici hlavnim vypinacem (10).
Doporucuje se pouzivat cin a pdjky s vrstvou kalafuny.

Displej: v hornim fadku je uvedena aktualni teplota hrotu pajecky, ve spodnim fadku pozado-
vana teplota, kterou nastavite knoflikem. Otocte knoflikem 9 tak, aby bylo dosazeno pozadované
teploty pdjeni, a pocCkejte, az k nému pajecka dosahne. Pokud teplota stoupad, pak bod na displeji
blika pfi teploté v hornim radku a pocet stupil se zvysuje, pokud teplota klesne, na o¢ekavanou
hodnotu, pak se snizi pouze teplota horni fady. Po dosazeni teploty v obou fadach je indikovana
stejnd teplota. MlZete se pustit do prace. Po dokonceni prace vzdy vycistéte Spi¢ku pajecky
mokrou houbou nebo Cistici sadou.

Nastaveni automatické doby spanku SLEEP SYSTEM

Pajeci stanice ROOKS ma automaticky spankovy systém, kdyz se nepouziva. Dobu spanku mize-
te nastavit na: 0-5-10-30 min. Po této dobé pajecka usne. Jeding, co musite udélat, je zvednout
pdjecku a automaticky se vratit do provozniho rezimu. Vybér doby spdnku: stisknéte regulator
teploty po dobu 2 sekund, zobrazi se F, stisknéte znovu, zobrazi se L10, coz znamena dobu
spanku 10 minut. Oto¢enim reguldtoru nastavite pozadovanou hodnotu. Vybrand hodnota je
automaticky ovérena po 4 sekundach, kdyz systém ukonci tento vybér.

Nastaveni jednotek teploty (°C / F). stisknéte teplotni knoflik po dobu 2 sekund, objevi se F, coz
znamena stupné Farenheita, otocte knoflikem na stupnici C - Celsia. Po 4 sekunddch se vybér
automaticky ulozi.

Nastaveni kanal( s definovatelnou teplotou (CH1/CH2/CH3). Stisknutim nastavovaciho knofliku
zménite kanal pro nastaveni teploty. Na aktualnim kanalu se rozsviti LED dioda. Zvolte pozado-
vanou teplotu pomoci knofliku a po 4 sekundach bude vybér zapamatovan (teplota prestane
blikat), zménte kanal a nastavte dalsi teplotu.

Udrzba

Pravidelné Cistéte Spicku pajecky. Chcete-li to provést, nastavte teplotu na 300 ° C a ocistéte
Spicku draténym cCisticim hadrikem z Cistici sady. Také v pripadé, Zze se na ném hromadi vrstva
pdjky, neméli byste zvySovat teplotu pajecky, pouze Cistéte Spicku Cistici sadou. Po dokonéeni
prace pozinkujte vycistény hrot tak, aby nekorodoval. Nastavte jeden z kanald na 200-250 ° C
pro uloZeni pdjecky na tento kanal, ktery dlouho nepouzivate. Tim se usetfi pajecka a energie.
Nikdy necistéte Spicku pilniky a ostrymi nastroji, k Cisténi pouzivejte pouze houbu a hadfik na
¢isténi dratu.

Chyby: pokud se na obrazovce zobrazi zprava S-E, znamena to poskozeny topny modul se sen-
zorem. Mél by byt vyménén.




Pouzit

Spajkovacia stanica sa pouZziva na presné spajkovanie a odpdjkovanie elektrickych a elektronic-
kych komponentov pri nastavitelnej, optimalnej teplote v antistatickom prostredi. Spajkovacia
stanica sa pouziva najma na spajkovanie na doskach a cez integrované obvody s krytmi PLCC,
QFP, SOIC.

Bezpecnostné pravidla

Pred pouzitim tohto zariadenia si precitajte pouzivatelsku prirucku ako sucast pociatocného sko-
lenia. Spajkovaciu stanicu méze obsluhovat vyskolena dospeld osoba, ktora nie je pod vplyvom
stimulantov. Osobitnd pozornost by sa mala venovat prevadzke vyhrievanej spajkovacky a jej
vlozeniu do Specidlneho drziaka v stanici. Nepracujte s spajkovackou s poskodenym krytom,
drziakom alebo napajacim kablom. Pracujte na Cistom, ergonomickom a antistatickom praco-
visku s dobrym vetranim. Praca v ochrannom odeve. zneskodnovat v sulade s vnutrostatnymi
predpismi o nakladani s technickym odpadom.

Elektronicka kalibrdacia teploty

Spéjkovacia stanica ROOKS ma elektronicky systém kalibracie teploty. Vzhladom na to, Ze teplo-
ta spajkovacky zavisi od vonkajsich podmienok, spajkovacka ROOKS je vybavena elektronickym
systémom, ktory kalibruje teplotu spajkovacky na zaklade aktualnych vonkajsich podmienok. Ka-
libracia sa vykondva nasledovne. Zapnite spajkovaciu stanicu hlavhym spinacom (10), nastavte
pozadovanu teplotu spajkovania, pockajte, kym sa nedosiahne teplota, dlho stlacte (2 sekundy)
nastavovaci gombik (9), na displeji sa zobrazi popis F, potom stlac¢te 2 x kratky nastavovaci
gombik (9), zobrazi sa popis CAL, ¢o znamena, Ze spdjkovacka bola kalibrovana. Po 4 sekunddach
sa kalibra¢na funkcia zatvori. Takato kalibracia zvysuje Gc¢innost spajkovacky a umoznuje lepsiu
kvalitu spdjkovacich spojov.

Instrukcie na pouzivanie

Zostavte spdjkovaciu stanicu, pripevnite lupu a pomocné pridrziavacie rameng, vlozte vlhku
Spongiu do zdsobnika a pripravte nddobu s drotenou utierkou na hroty spajkovacky. Pripojte
napajaci zdroj (240 V), umiestnite spdjkovacku do drziaka v centrdlnej Casti stanice a zapnite
stanicu hlavnym vypinacom (10). Odporuca sa pouzivat cin a spdjky s vrstvou kolofénie.

Displej: v hornom riadku oznacuje aktudinu teplotu hrotu spajkovacky, v spodnom riadku poza-
dovanu teplotu, ktoru nastavite gombikom. Otocte gombik 9 tak, aby sa dosiahla pozadovana
teplota spajkovania, a pockajte, kym ho spajkovacka nedosiahne. Ak teplota stupne, bodka na
displeji blika pri teplote v hornom rade a pocet stupnov sa zvysi, ak teplota klesne, na oc¢akavanu
hodnotu, potom klesa iba teplota horného radu. Ked'sa teplota dosiahne v oboch radoch, oznaci
sa rovnaka teplota. MoZete sa pustit do prace. Po dokonceni prace vzdy vycistite Spicku spajko-
vacky vlhkou $pongiou alebo ¢istiacou supravou.

Nastavenie automatického ¢asu spanku SLEEP SYSTEM

Spéjkovacia stanica ROOKS mé& automaticky systém spanku, ked sa nepouziva. Cas spanku
mozete nastavit na: 0-5-10-30 min. Potom po tejto dobe spdjkovacka zaspi. Jediné, ¢o musite
urobit, je zdvihnut pazbu spajkovacky, aby ste sa automaticky vratili do prevadzkového rezimu.
Volba ¢asu spdnku: stlacte regulator teploty na 2 sekundy, F sa zobrazi, znova stlacte, zobrazi
sa L10, ¢o znamena ¢as spanku 10 minut. Oto¢enim reguldtora nastavite pozadovanu hodnotu.
Zvolena hodnota sa automaticky overi po 4 sekundach, ked systém ukonéi tento vyber.




Nastavenie jednotiek teploty (°C / F). stla¢te gombik teploty na 2 sekundy, zobrazi sa F, ¢o
znamena stupne Farenheita, otocte gombik do stupnice C - Celzia. Po 4 sekundach sa vyber
automaticky ulozi.

Nastavenie kanalov s nastavitelnou teplotou (CH1/CH2/CH3). Stla¢enim nastavovacieho gom-
bika zmenite kanal nastavenia teploty. Na aktualnom kanali sa rozsvieti LED. Gombikom vyberte
pozadovanu teplotu a po 4 sekundach sa vyber zapamatd (teplota prestane blikat), zmente
kanal a nastavte dalSiu teplotu.

Udrzba

Hrot spadjkovacky pravidelne Cistite. Za tymto ucelom nastavte teplotu na 300 ° C a Spicku vyci-
stite handric¢kou na Cistenie drotom z Cistiacej supravy. Tiez v pripade, ze sa na hom nahromadi
vrstva spajky, nemali by ste zvySovat teplotu spajkovacky, iba Spicku Cistite Cistiacou supravou.
Po dokonceni prace vycistenu Spi¢ku pozinkujte tak, aby nekorodovala. Nastavte jeden z kandlov
na 200-250 ° C, aby ste ulozili spajkovacku na kanal, ktory dlho nepouzivate. To usetri spajko-
vacku a energiu. Spi¢ku nikdy negistite pilnikmi a ostrymi nastrojmi, na Cistenie pouzivajte iba
Spongiu a handri¢ku na Cistenie drotu.

Chyby: ak sa na obrazovke zobrazi hlasenie S-E, znamend to poskodeny vykurovaci modul so
snimac¢om. Mal by sa vymenit.

Folosi

Statia de lipit este utilizatd pentru lipirea si dezlipirea precisa a componentelor electrice si
electronice la o temperatura reglabila si optima intr-un mediu antistatic. Statia de lipit este uti-
lizata in special pentru lipirea pe placi si prin circuite integrate cu carcase PLCC, QFP, SOIC.

Reguli de siguranta

dispozitiv. Statia de lipit poate fi operata de un adult instruit care nu se afla sub influenta sti-
mulentelor. O atentie deosebita trebuie acordata atunci cand actionati un fier de lipit incalzit si
puneti-l intr-un suport special in statie. Nu lucrati cu un fier de lipit cu o carcasa, un suport sau
un cablu de alimentare deteriorat. Lucrati intr-un loc de munca curat, ergonomic si antistatic,
cu o buna ventilatie. Lucrati in imbracaminte de protectie. A se elimina in conformitate cu
reglementarile nationale privind gestionarea deseurilor tehnice.

Calibrarea electronica a temperaturii

Statia de lipit ROOKS are un sistem electronic de calibrare a temperaturii. Datorita faptului ca
temperatura fierului de lipit depinde de conditiile externe, fierul de lipit ROOKS a fost echipat
cu un sistem electronic care calibreaza temperatura fierului de lipit pe baza conditiilor externe
actuale. Calibrarea se efectueaza dupa cum urmeaza. Porniti statia de lipit cu comutatorul
principal (10), setati temperatura de lipit necesara, asteptati pana cand temperatura este
atinsa, apasati lung (2 secunde) butonul de reglare (9), descrierea F va aparea pe afisaj, apoi
apasati 2 x buton scurt de reglare (9), va aparea descrierea CAL, ceea ce inseamna ca fierul
de lipit a fost calibrat. Dupa 4 secunde, functia de calibrare se inchide. O astfel de calibrare
creste eficienta fierului de lipit si permite o calitate mai buna a conexiunilor de lipit.

Instructiuni de folosire

Asamblati statia de lipit, atasati lupa si bratele auxiliare de sustinere, asezati un burete umed
n tava si pregatiti un recipient cu o stergere de sarma pentru varfurile fierului de lipit. Conec-
tati sursa de alimentare (240 V), asezati fierul de lipit in suportul din partea centrala a statiei




si porniti statia cu intrerupatorul principal (10). Se recomanda utilizarea staniu si aliaje de lipit
cu un strat de colofoniu.

Afisaj: in randul superior indica temperatura curenta a varfului fierului de lipit, in randul de jos
temperatura dorita, pe care ati setat-o cu butonul. Rotiti butonul 9 astfel incat sa se atinga
temperatura de lipire necesara si asteptati ca fierul de lipit sa ajunga la el. Daca temperatura
creste, atunci punctul de pe afisaj clipeste la temperatura din randul superior si numarul de
grade creste, daca temperatura scade, la valoarea asteptata, atunci numai temperatura ran-
dului superior scade. Cand temperatura este atinsa in ambele randuri, este indicatd aceeasi
temperatura. Poti sa te apuci de treaba. Dupa terminarea lucrarilor, curatati intotdeauna varful
fierului de lipit, cu un burete umed sau un kit de curatare.

Setarea timpului automat de repaus al SLEEP SYSTEM

Statia de lipit ROOKS are un sistem automat de somn atunci cand nu este utilizata. Puteti
seta timpul de repaus la: 0-5-10-30 min. Apoi, dupa acest timp, fierul de lipit adoarme. Tot ce
trebuie sa faceti este sa ridicati stocul de fier de lipit pentru a reveni automat la modul de fun-
ctionare. Selectarea timpului de somn: apasati regulatorul de temperatura timp de 2 secunde,
F va apérea, apasati din nou, va aparea L10, ceea ce inseamna timp de somn 10 minute. Prin
rotirea regulatorului setati valoarea necesara. Valoarea selectata este validata automat dupa
4 secunde cand sistemul iese din aceasta selectie.

Setarea unitatilor de temperatura (°C / F). apasati butonul de temperatura timp de 2 secunde,
va aparea F, ceea ce inseamna grade Farenheit, rotiti butonul la scara C - Celsius. Dupa 4
secunde, selectia va fi salvata automat.

Reglarea canalelor cu temperatura definibila (CH1/CH2/CH3). Prin apasarea butonului de
reglare schimbati canalul de setare a temperaturii. La canalul curent, LED-ul se aprinde. Se-
lectati temperatura dorita cu butonul si dupa 4 secunde selectia va fi amintita (temperatura va
inceta sa clipeasca), schimbati canalul si setati urmatoarea temperatura.

intretinere

Curatati in mod regulat varful fierului de lipit. Pentru a face acest lucru, setati temperatura la
300 ° C si curatati varful cu o carpa de curatare a firului din kitul de curatare. De asemenea, in
cazul in care se acumuleaza un strat de lipit, nu trebuie sa cresteti temperatura fierului de lipit,
ci doar sa curatati varful cu un kit de curatare. Dupa terminarea lucrarilor, galvanizati varful
curatat astfel Incat sa nu corodeze. Setati unul dintre canale la 200-250 ° C pentru a stoca un
fier de lipit pe acel canal pe care nu il utilizati mult timp. Acest lucru va economisi fierul de lipit
si energia. Nu curatati niciodata varful cu fisiere si instrumente ascutite, utilizati doar un burete
si o carpa de curatare a sarmei pentru curatare.

Erori: daca mesajul S-E este afisat pe ecran, inseamna un modul de incalzire deteriorat cu
un senzor. Ar trebui Tnlocuit.




Usare

La stazione di saldatura viene utilizzata per la saldatura e la dissaldatura precisa di componenti
elettrici ed elettronici a una temperatura ottimale regolabile in un ambiente antistatico. La sta-
zione di saldatura & particolarmente utilizzata per la saldatura su schede e attraverso circuiti
integrati con alloggiamenti PLCC, QFP, SOIC.

Norme di sicurezza

Assicurarsi di leggere il manuale dell’utente come parte della formazione iniziale prima di uti-
lizzare questo dispositivo. La stazione di saldatura pu0 essere gestita da un adulto addestrato
che non ¢ sotto I'influenza di stimolanti. Prestare particolare attenzione quando si utilizza un
saldatore riscaldato e lo si inserisce in un supporto speciale nella stazione. Non lavorare con un
saldatore con alloggiamento, supporto o cavo di alimentazione danneggiati. Lavorare in un lu-
ogo di lavoro pulito, ergonomico e antistatico con una buona ventilazione. Lavora con indumenti
protettivi. Smaltire in conformita con le normative nazionali sulla gestione dei rifiuti tecnici.
Calibrazione elettronica della temperatura

La stazione di saldatura ROOKS ha un sistema elettronico di calibrazione della temperatura.
Poiché la temperatura del saldatore dipende dalle condizioni esterne, il saldatore ROOKS é stato
dotato di un sistema elettronico che calibra la temperatura del saldatore in base alle condizioni
esterne attuali. La calibrazione viene eseguita come segue. Accendere la stazione di saldatura
con linterruttore generale (10), impostare la temperatura di saldatura richiesta, attendere fino
al raggiungimento della temperatura, premere a lungo (2 secondi) la manopola di regolazione
(9), la descrizione F apparira sul display, quindi premere 2 x manopola di regolazione breve (9),
apparira la descrizione CAL, il che significa che il saldatore & stato calibrato. Dopo 4 secondi, la
funzione di calibrazione si chiude. Tale calibrazione aumenta I'efficienza del saldatore e consente
una migliore qualita delle connessioni di saldatura.

Istruzioni per 'uso

Montare la stazione di saldatura, collegare la lente d’ingrandimento e i bracci di tenuta ausiliari,
posizionare una spugna umida nel vassoio e preparare un contenitore con una salvietta metallica
per le punte del saldatore. Collegare I'alimentatore (240 V), posizionare il saldatore nel supporto
nella parte centrale della stazione e accendere la stazione con l'interruttore generale (10). Si
consiglia di utilizzare stagno e saldature con uno strato di colofonia.

Display: nella riga superiore indica la temperatura attuale della punta del saldatore, nella riga in-
feriore la temperatura richiesta, che siimposta con la manopola. Ruotare la manopola 9 in modo
da raggiungere la temperatura di saldatura richiesta e attendere che il saldatore la raggiunga. Se
la temperatura aumenta, il punto sul display lampeggia alla temperatura nella riga superiore e
il numero di gradi aumenta, se la temperatura scende, al valore previsto, quindi diminuisce solo
la temperatura della riga superiore. Quando la temperatura viene raggiunta in entrambe le file,
viene indicata la stessa temperatura. Puoi metterti al lavoro. Al termine del lavoro, pulire sempre
la punta del saldatore, con una spugna bagnata o un kit di pulizia.

Impostazione del tempo di sospensione automatico del SLEEP SYSTEM

La stazione di saldatura ROOKS ha un sistema di sospensione automatica quando non € in uso.
E possibile impostare il tempo di sonno su: 0-5-10-30 min. Quindi, dopo questo tempo, il sal-
datore si addormenta. Tutto quello che devi fare € sollevare il calcio del saldatore per tornare
automaticamente alla modalita operativa. Selezione del tempo di sonno: premere il regolatore di
temperatura per 2 secondi, F mostrera, premere di nuovo, L10 verra visualizzato, il che significa
tempo di sonno 10 minuti. Ruotando il regolatore si imposta il valore richiesto. Il valore sele-




zionato viene convalidato automaticamente dopo 4 secondi quando il sistema esce da questa
selezione.

Impostazione delle unita di temperatura (°C / F). premere la manopola della temperatura per 2
secondi, apparira F, il che significa gradi Farenheit, ruotare la manopola sulla scala C - Celsius.
Dopo 4 secondi, la selezione verra salvata automaticamente.

Impostazione dei canali con temperatura definibile (CH1/CH2/CH3). Premendo la manopola di
regolazione si modifica il canale di impostazione della temperatura. Sul canale corrente, il LED
si accende. Selezionare la temperatura desiderata con la manopola e dopo 4 secondi la selezio-
ne verra ricordata (la temperatura smettera di lampeggiare), cambiare il canale e impostare la
temperatura successiva.

Manutenzione

Pulire regolarmente la punta del saldatore. Per fare cio, impostare la temperatura a 300 ° C e
pulire la punta con un panno per la pulizia del filo dal kit di pulizia. Inoltre, nel caso in cui uno
strato di saldatura si accumuli su di esso, non si dovrebbe aumentare la temperatura del salda-
tore, ma solo pulire la punta con un kit di pulizia. Dopo aver terminato il lavoro, zincare la punta
pulita in modo che non si corroda. Impostare uno dei canali a 200-250°C per conservare un sal-
datore su quel canale che non si utilizza per molto tempo. Cio consentira di risparmiare saldatore
ed energia. Non pulire mai la punta con lime e strumenti affilati, utilizzare solo una spugna e un
panno per la pulizia del filo.

Errori: se sullo schermo viene visualizzato il messaggio S-E, significa che un modulo di riscalda-
mento danneggiato con un sensore. Dovrebbe essere sostituito.

BukopuctaHHs

MasinbHa cTaHLis BUKOPUCTOBYETLCS AN TOYHOT NaMKM Ta Nankun enekTPUYHNX Ta eNeKTPOHHNX
KOMMOHEHTIB NpuW perynboBaHii, ONTUMarnbHin Temneparypi B aHTUCTaTUMHOMY CepefoBULL.
[MaanbHa cTaHuUia cneuianbHO BUKOPUCTOBYETLCA ANA MaMKM Ha nnatax i Yepes iHTerpanbHi
cxemu 3 kopnycamu PLCC, QFP, SOIC.

MpaBuna 6e3nekun

OO0O0B’A3KOBO MpOYMTaNTE KEPIBHWULTBO KOPWUCTyBaya B paMKax MOYaATKOBOrO HaBYaHHS
nepen BUKOPWUCTAHHSIM LbOro NpUCTpol. [MasinbHOK CTaHUIE MOXe KepyBaTu HaByeHa
[opocna noguHa, sika He 3HaxoauTbCs Nig BNAvBom ctumynatopie. Ocobnmy obepexHicTb
cnig NposiBNATU NpW eKkcniyaTauil HarpiToro nasnbHYKa i 3aknagaHHi noro B cneuianbHUn
TpumMay Ha cTaHuii. He npautonte 3 nasnbHUKOM 3 MOLLKOMXEHUM KOPMycoM, TpUMadem
abo LWHYpOM XMBMeHHs. PoboTa Ha YMCTOMY, EProHOMIYHOMY i aHTUCTaTU4YHOMY pobovomy
Micui 3 xopowlow BeHTunsuieto. Pobota B 3axmcHOMy oas3i. YTunidyBaTu BignoBigHO [0
HauioHanbHNX HOPMaTUBHO-NPAaBOBUX aKTiB MOBOMAXXEHHS 3 TEXHIYHMMM BigXxoaamu.
EnektpoHHe kanibpyBaHHsA Temnepatypu

MaanbHa craHuia ROOKS mae enekTpoHHy cuctemy kanibpyBaHHSA Temnepatypu. 3aBgsaku
TOMYy, WO TemrnepaTtypa nasfnbHUKa 3anexuTb Bif 30BHILIHIX ymMoB, nasnbHUK [PAKU
OCHalLLleHNIN eneKTPOHHOK CUCTEMOID, sika Kanibpye TemnepaTypy nasfbHUKa BUXOASYM 3
MOTOYHMX 30BHILLHIX yMOB. KanibpyBaHHSA NPOBOAUTLCA HACTYMHUM YMHOM. YBIMKHITb NasnbHy
CTaHLUito oCHOBHUM BumMmukadeM (10), 3agante HeobxigHy TemnepaTtypy navku, godekanTecs
[OOCArHEHHS TemnepaTtypu, TpuBane HaTUCKaHHSA (2 CekyHaM) pyuku perynoBaHHsa (9), Ha




aviennei 3'aBuTbca onnc F, NOTiM HATUCHITL 2 X KOPOTKa pyyka perynioBaHHs (9), 3'9BUTbCA
onuc CAL, wWwo o3Hayae, Wo nasnbHuKk OyB BigkaniopoBaHwui. Yepes 4 cekyHan GyHKLUis
KanibpyBaHHS 3aKkpuBaeTbCs. Take kanibpyBaHHA nigBullye edeKTUBHICTb NasnbHUKa i
[03Bonse 3a6e3neunTu KpaLly SKiCTb NasnbHUX 3'€dHaHb.

IHCTpyKLUisA No 3acTocyBaHHIO

36epiTb NasnbHy CTaHLilo, NPUKPINiTe Myny i AONOMDKHI YTPUMYIOTb KPOHLUTENHW, NOMICTITb B
NOTOK BOSOrY ryOKy i MAroTymTe EMHICTb 3 APOTSHOK CEPBETKOI A1 HAKOHEYHMKIB NasifbHMKa.
MigkntodiTb 6ok xmeneHHs (240 B), NOMICTITe NasnbHUK B TpUMad B LIEHTParnbHiA YacTuHI
CTaHUii i BKIMIOYiTb CTaHLit0 3 ronoBHUM BuMukadem (10). PekomeHOyeTbCA BUKOPUCTOBYBATH
ONoBO i NPMNOI 3 LWapoMm KaHidoni.

aucnnen: y BEpXHbOMY psily BKa3yeTbCs MOTOYMHA Temnepatypa HakOHeYHUKa nasinbHuKa,
B HWKHbOMY psiAly HeobxigHa Temnepartypa, SKy BW BCTaHOBMIOETE Py4Kow. [oBepHiTb
pyyky 9 Tak, wob Oyna pocsarHyTa HeobxigHa Temnepatypa Mnanku i JoveKanTecs, MOKu
nasnbHUK gocsrHe ii. AKwo Temneparypa nigBuLLYyeTbCS, TO NPU TemnepaTtypi y BEPXHbOMY
psgy 6nvmae Todka Ha gucnnei i 36inblyeTbCs KiMbKiCTb rpagyciB, sKWO TemnepaTypa
3HUXKYETLCSH, OO0 OYiKyBaAHOTO 3HAYEHHS, TO 3HWXYETbCS TiNbKM Temnepartypa BepXHbOro
psgy. Mpu gocsirHeHHi TemnepaTtypy B 000X psidax BKa3yeTbCA OAHaKoBa TemnepaTypa.
MoxHa npuctynatn go pobotu. lMicnsa Toro, Ak poboTa BMKOHAHA, 3aBXaW OYULLANTE KiHYMK
nasnbHYKa, 3a AOMOMOrot Bororoi rybkv abo Habopy Ans YMLLEHHS.

HanawTyBaHHsa aBTomaTnyHoro Yacy cHy SLEEP SYSTEM

MasneHa ctaHuis ROOKS mae aBTOMaTU4Hy CMCTEMY CHY, KOTIM BOHA HE BUKOPUCTOBYETHCH.
MoxHa BctaHoBUTK Yac cHy: 0-5-10-30 xB. [MoTiM, nicna 3akiHYeHHs UbOro Yacy, nasnibHUK
3acuHae. Bcee, Wwo Bam notpibHo 3pobuTu, Le nigHATU 3anac nasibHuka, wob aBToMaTnyHo
noBepHyTUCA B pobounn pexum. Bubip 4acy CHy: HaTUCHITb perynstop Temnepartypu
npoTsarom 2 cekyHa, F nokaxe, HaTUCHITb Wwe pas, 3'aButbcsa L10, wo o3Hayvae 4ac cHy 10
XBUINVH. [TOBOPOTOM perynatopa B1 BCTAHOBMNOETE HEOOXiAHE 3Ha4YeHHs. BubpaHe 3HayeHHs
aBTOMATUYHO NEPEBIPSETLCA Yepes 4 CeKyHAM, KON CUCTEMA BUXOAMTb 3 LibOro BUGpaHoro.

HanawTtyBaHHSA oanHNLe BUMiptoBaHHSA Temnepatypu (°C / F). HaTUCHITb pyyky TemnepaTtypu
Ha 2 cekyHau, 3'aBuTbes F, Wo o3Havae rpagycu ®apeHrenTa, NoBepHiTb pyyky Ha wkany C
— Lenbcis. Yepes 4 cekyHan BuaineHHs 6yae 36epexeHo aBTOMaTUYHO.

HanawTyBaHHA kaHaniB 3 Bu3HadvyBaHoto Temnepartypoto (CH1/CH2/CH3). HatuckaHHaM
PYYKM pErynioBaHHs BWM 3MIHIOETE KaHan HanawTyBaHHA TemnepaTtypu. Ha noTouHomy
KaHani 3aropsieTbcs cBiTnogioq. Bubepitb pyykoto noTpibHy Temnepatypy i Yepes 4 cekyHau
BUAINEHHS 3anaM’aTaeTbCsa (Temnepartypa nepecrtaHe bnumartu), 3MiHiTb KaHan i BCTaHOBITb
HacTynHy TemnepaTypy.

O6cnyroByBaHHA

PerynspHo 4ncCTiTb HaKOHEYHMK nasnbHWKa. Ons uboro BCTaHOBiITb Temnepatypy 300°C i
OYUCTITb HAKOHEYHMK CEPBETKOHO AN YULLEHHSA APOTOM 3 Habopy AN YMLLEHHS. Takox B TOMy
BMMNAAKy, KO Ha HbOMY HaKOMUYYETHCA LWap NpUMot, He BapTo NiABULLYBaTV TeMneparypy
nasnbHUKa, TiINbKM MOYUCTUTU HAKOHEYHMK HAbOpOM ANa yueHHs. 3akiHumBLIKM poOOoTY,
OLVHKYWTE OYULLEHWUIA HAKOHEYHUK, WO BiH He nigaaBcst Koposii. BcTaHOBITL 0AWH 3 KaHaniB
Ha 200-250°C, wob 36epiratv NasnbHUK HA TOMY KaHani, SKUM BU JOBrO HE KOPUCTYETECS.
Lle no3sonuTh 3aowaguTy NasnbHUK i eHeprito. Hikonu He YMCTiTb HaKOHEYHUK Hanunkamu
i FOCTPUMW IHCTPYMEHTaMM, BUKOPUCTOBYMTE AMNSA YMLLEHHS TiNbKW FraHyipKy Ans YWLLEHHS
ry6kw i apory.

[MomMunkn: AKWO Ha ekpaHi BigoOpakaeTbCa NOBIAOMMEHHST S-E, 3HauYnTb, MOLUKOOKEHWN
HarpisanbHUA MOAYyMNb 3 4ATYMKOM. WMoro cnig 3amiHnTL.
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n/pL C € Certyficate / Certyfikat

DECLARATION OF CONFORMITY EU / DEKLARACJA ZGODNOSCI UE
We / My: Auto Partner SA

Ul. Ekonomiczna 20, 43-150 Bierun, Polska

We declare with full responsibility that the device/oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze urzadzenie:

Soldering station / Stacja lutownicza
Models:
0K-03.4210

to which this declaration applies, comply with the following normative documents / ktérych dotyczy niniejsza deklaracja, jest
zgodne z ponizszymi dokumentami normatywnymi:

®  EE Directive / Dyrektywa EE: 2014/35/EU

And it is compliant with EN standards / | jest zgodny ze standardami EN:

e EN60335-1:2012+A11:2014
* EN 60335-2-45-2002+A2:2012

Responsible person / osoba odpowiedzialna:
Name, Surname / Imig i nazwisko: Szymon Zawada

Position / Stanowidko: ROOKS Development Director / Dyrektor rozwoju ROOKS

Note: This declaration loses its validity if technical or operational modifications are made without the manufacturer's consent.

Uwaga: Niniejsza deklaracja traci wazno$¢, jesli bez zgody producenta wprowadzone zostang modyfikacje techniczne lub
operacyjne.

Signature / Podpis

=

Date and place

Data i miejsce:

Domasfaw 01.07.2023




